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TECHN

Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouzitia a vyhotovenie vyfukovych hlavic
vyrabanych firmou TECHNOV s.r.o. a platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu, preberanie, dodavku a
pouzivanie tychto vyrobkov od 2.7.2012.

Vyfukova hlavica sa pouZiva pre vetracie a odprasovacie zariadenia, kde je poZadované, aby Skodliviny boli
vyfukované o najvyssie do volného priestoru, kde sa premiesaju s okolitym vzduchom. Doporucena maximalna
rychlost vzduchu v pripojovacom hrdle hlavice vo vetracich zariadeniach je 10 m.s-1 a v odpraSovacich zariadeniach
15 m.s-1. V pripadoch, ked'su hlavice umiestnené tak, Ze budd namahané ndporom vetra treba ich upevnit pomocou
kotviacich Ian o stresnu konstrukciu. Pre tento Ucel su kruhové hlavice vybavené kotviacimi okami a hranaté hornou
kotviacou prirubou. Na zabrdnenie vnikaniu necistot do hlavice a hlavne do odtokového otvoru su vyfukové hlavice
vyhotovené alternativne so sitom. Ked' si vyfukové hlavice umiestnené v blizkosti stromov, doporucujeme pouzit
vyfukovu hlavicu so sitom VHHS, VHCS, VHKVS a VHKNS.

Hlavice nie su vodotesné.

PREVEDENIA VYFUKOVYCH HLAVIC:

VHH VHC
Vyfukova hlavica hranata Vyfukova hlavica hranata- cibula
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Obr.c. 1 VHH- vyfukova hlavica hranatd Obr.& 2 VHC- vyfukovd hlavica hranatd- cibula

VHKV VHKN
Vyfukova hlavica kruhova vyssia Vyfukova hlavica kruhova nizsia

Obr.& 3 VHKV- vyfukovd hlavica kruhovd vysia Obr.c. 4 VHKN- vyfukovad hlavica kruhovd- nizsia

www.technov.sk * technov@technov.sk




VHKN
Vyfukova hlavica Sesthranna
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Obr.c. 5 VHK6- vyfukova hlavica Sesthrannd

Materialové prevedenie

Vyfukové hlavice vietkych druhov su vyrabané v nasledovnych materidlovych prevedeniach:

Standardné prevedenie Zn- pozinkovana ocel

Na poziadanie: Al- Hlinik, TiZn- Titan zinok , Fe- ,Cierna“ ocel tr. 11 373, Cu- Med', CRni- Nerezovy material

Konstrukéné vyhotovenia vyfukovych hlavic: vyfukova hlavica pozostava z prirubového spoja alebo nadstavca,
lievika prislusného tvaru, obvodového plasta a odvodovej trubky, sita (plati pre typ hlavice s nadstavcom)
a montaznych kotviacich uchytiek. Podla tvaru prirubového spoja vyrobca doddva na trh dva typy vyhotoveni.
Vyfukovu hlavicu kruhovu — VHKV, VHKN, VHK6, CAGI a vyfukovu hlavicu hranatd — VHH a VHC.

Materialové vyhotovenie vyfukovych hlavic: hlavice sa Standardne vyrdbaju z pozinkovanych plechov z
nelegovanych oceli réznych hrubok, podla menovitého rozmeru. MoZné je tiez vyhotovenie z nerezovej ocele
a ,Ciernej” ocele triedy 11373, kedy je hlavica opatrend prislusnymi ochrannymi natermi. Spojenia hlavnych casti
hlavice su vykonané elektrickym zvaranim.

Tabulka €. 1 Odporucana hrubka plechu- tlakové stupne

100 aZz 530 0,60 100 az 530 0,70
531 az 750 0,70 530 az 1000 0,90
751 a7 100 0,80 1001 aZ 2000 1,10
1001 aZ 1400 0,90 nad 2000 1,25
1401 aZ 2000 1,00
mad 2000 1,10

Hribka plechu je podla DIN 24 190 a ONORM H 6015-2.
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Material a prevedenie:

Vyfukové hlavice sa vyrdbaju z ocelového pozinkovaného plechu akosti DX 51 D+Z 275 MAC. Potrubie sa spdja
pomocou profilovej priruby L20, L30 podla tabulky ¢. 2 Potrubie vacsich rozmerov sa dodatocne speviuje
trubkovymi vystuhami podla technického predpisu vyrobcu. Tieto vystuhy su tvorené ocelovou trubkou
s povrchovou Upravou, nylonovym stredovym krizom a uchytenim do plasta.

Tabulka &. 2 Priradenie prirubovych profilov k dizkam stran

EE—

0+399 P20
400 + 749 P20
800 +999 P30
1000 + 1399 P30
Nad 1400 P30

PouZitie:

Hlavice su urcené na vetranie, klimatizaciu a odsdvanie vzduchu bez mechanickych a abrazivnych primesi a bez
korozivnych plynov a par, ktoré podporuju opotrebenie alebo nadmernu kordziu ocele alebo zinku.

Technické udaje: na obr. ¢. 1, 2, 3, 4 a 5 st vyobrazené tvary hlavic, z tab. ¢. 3, 4, 5, 6 a 7 je mozné uréit hlavné
rozmery a hmotnosti.
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3. VHKV(S)- vyfukova hlavica kruhova vyssia
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Obr. ¢. 6 VHKS- vyfukovd hlavica kruhovd so sitom
Tab. €. 3 Hlavné rozmery a hmotnosti kruhovych hlavic VHK
Menovit | Prieme | Vyska | Vyska | Vyska | Priemer | Sirka | Prieme | Prieme | Pocet | Hmotnos | Hmotnos
y r hlavic | hlavic | nadstavc | rozostup | prirub r r otvoro | t hlavice | t hlavice
priemer | plasta | eH eH aH1 . y otvoru | otvoru | vn(ks) | G(kg) G(kg)
hlaviced | D(mm) | (mm) | (mm) (mm) | kruZnice c di(mm | d1(mm vysoka nizka
(mm) vysok | nizka Dr (mm) | (mm) ) )
a Vysoka | nizka
160 270 470 370 195 278,4 | 350,4 2,8 2,3
180 300 510 403 100 215 313,2 394,2 3,2 2,6
200 330 550 435 235 348 438 8 3,8 3
250 410 650 514 285 30 435 547,5 5,5 4,4
280 460 700 553 315 487,2 | 613,2 7 5,5
315 510 740 585 350 548,1 689,9 9 7,2
355 585 830 656 390 617,7 777,5 5 11,5 91
400 660 880 696 120 445 696 876 15,2 12
450 750 970 767 495 w 783 985,5 17 13,5
500 800 1030 814 545 870 1095 25 19,8
560 900 1120 885 605 974,4 | 1226,4 16 30 24
630 1010 1240 980 680 e 1096,2 | 1379,7 38 30
710 1150 1410 | 1114 en 760 1235,4 | 1554,9 . 52 41
800 1280 1540 | 1217 860 50 1392 1752 61 48,2
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TYP HLAVICE:

VHKV- vyfukova hlavica vyssia, bez nadstavca, bez sita
VHKVS- vyfukova hlavica vyssia, bez nadstavca, so sitom
VHKVN- vyfukova hlavica vyssia, s nadstavcom, bez sita
VHKVNS- vyfukova hlavica vyssia, s nadstavcom, so sitom

Hlavica sa Standardne dodava vo vyhotoveni s kruhovou spojku. Na poziadanie je mozné aj vyhotovenie s prirubou.

V objednavke vyfukovej hlavice kruhovej je potrebné uvadzat znacenie hlavice, menovity rozmer, materialové
vyhotovenie, pocet objednanych kusov a moznost vyhotovenia so sitom a pripadne s nadstavcom proti dazdu.

VHKV(N/S) d X  [pocet kusov] / Poznamky

I_ PoZiadavky/zmeny mimo Standardné prevedenie

Pozadované mnozstvo

Materidlové prevedenie (Zn, Nerez, Fe)

Vnutorny priemer potrubia [mm]

Typ vyfukovej hlavice

Priklad objednavky vyfukovej hlavice kruhovej s priemerom d=400 mm, v zinkovom prevedeni, s nadstavcom
a so sitom:
VHKVNS d=400 ZN 1 ks

www.technov.sk * technov@technov.sk




TECHN=V

E% e g g ——

VHC- vyfukova hlavica hranata- cibula
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Obr. ¢. 7 VHC- vyfukovd hlavica hranatd- cibula

Tab. €. 4 Hlavné rozmery a hmotnosti hranatych hlavic VHC

Menovity rozmer | Rozmer | Vy$ka | Sirka | Hmotnost | Menovity rozmer | Rozmer | Vyska | Sirka | Hmotnost
A(mm) | B (mm) plasta | hlavice | priruby | hlavice G | o (mm) | B (mm) plasta | hlavice | priruby | hlavice G
A (mm) H ¢ (mm) (kg) A (mm) H ¢ (mm) (kg)
(mm) (mm)

400 25 400 99

400 450 1000 1000 26 500 107
500 27 800 630 1700 1960 118

400 31 710 123

450 250 1050 1110 32 300 ]
400 38 400 102

500 450 1100 1210 42 500 110
500 44 630 122

400 o0 56 900 710 1850 2160 50 178

450 59 800 138

630 500 1300 1500 62 900 147
630 70 400 107

400 72 500 116

450 75 630 128

710 500 1550 1680 78 1000 710 1900 2292 135
630 87 800 143

710 92 1000 150
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TECHN

TYP HLAVICE:
VHC- vyfukova hlavica ,cibula“, bez sita
VHCS- vyfukova hlavica ,,cibula“, so sitom

Hlavica sa Standardne doddva vo vyhotoveni bez nadstavca.

V objednavke vyfukovej hlavice hranatej- cibula je potrebné uvadzat znacenie hlavice, menovity rozmer, materialové
vyhotovenie, pocet objednanych kusov a moznost vyhotovenia so sitom a pripadne s nadstavcom proti dazdu.
VHC(S) A x B X  [pocet kusov] / Poznamky

I—— PoZiadavky/zmeny mimo Standardné prevedenie

PoZadované mnoistvo

Materidlové prevedenie (Zn, Nerez, Fe)

Rozmer B [mm]

Rozmer A [mm]

Typ vyfukovej hlavice

Priklad objednavky vyfukovej hlavice tvaru cibula s rozmermi A=500 mm, B=300 mm, v zinkovom prevedeni
a so sitom:

VHCS 500 x 300 Zn 1ks
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VHH- vyfukova hlavica hranata (SO SITOM)

Obr. ¢. 8 VHHS- vyfukova hlavica hranatd so sitom

Tab. €. 5 Hlavné rozmery a hmotnosti hranatych hlavic VHH

Menovity rozmer | Menovity rozmer Vyska Vyska Sirka Hmotnost
A(mm) | B(mm) | A1 (mm) | B1(mm) | hlavice H | nadstavca | priruby c | hlavice G
400 400 740 740 570 30
450 400 830 780 620 33
450 830 830 620 300 34
o 450 930 880 685 36
500 930 930 685 37
630 500 1140 1010 795 42
630 1140 1140 795 43
710 630 1290 1210 890 20 47
710 1290 1290 890 47
800 710 1470 1380 1000 o 53
800 1470 1470 1000 54
o 800 1630 1530 1080 57
900 1630 1630 1080 58
1000 800 1820 1620 1090 63
1000 1820 1820 1090 64
o 1000 2050 1925 1335 71
1125 2050 2050 1335 72
500 30
1250 1125 2310 2185 1510 80
1250 2310 2310 1510 81

Vyska nadstavca L:
Do A(B)=500  L=300
Od A(B)=501 Do A(B)=1000  L=400

0d A(B)=1001 L=500
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V objednavke vyfukovej hlavice hranatej je potrebné uvadzat znacenie hlavice, menovity rozmer, materidlové
vyhotovenie, pocet objednanych kusov a moznost vyhotovenia so sitom a pripadne s nadstavcom proti dazdu.

VHH(N/S) A x B X  [pocet kusov] / Poznamky

I— Poziadavky/zmeny mimo standardné prevedenie

PoZadované mnoistvo

Materidlové prevedenie (Zn, Nerez, Fe)

Rozmer B [mm]

Rozmer A [mm]

Typ vyfukovej hlavice

Priklad objednavky vyfukovej hlavice hranatej s rozmermi A=400 mm, B=400 mm, v zinkovom prevedeni, s
nadstavcom a so sitom:
VHHNS 400 x400Zn 1ks

Priklad objedndavky vyfukovej hlavice hranatej s rozmermi A=630 mm, B=400 mm, v zinkovom prevedeni, bez
nadstavca a so sitom:
VHHS 630 x 400 Zn 1 ks
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6. VHKG6(S)- vyfukova hlavica $esthranna (SO SITOM)
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Tab. ¢. 6 Hlavné rozmery Sesthrannych hlavic VHK6

\ RAM, JOKEL 30x30

ODTOKOVA RURA
PREPADOVA RURA

D1 D

Obr. ¢. 9 VHK6- vyfukovad hlavica sesthrannd

Menovity Priemer hlavice Priemer hlavice Vyska plasta hlavice H Dizka Pocet otvorov
priemer v Sirsej casti v Vv uZsej casti vrch a (mm) nadstavcal | na prirube (ks)
nadstavca d strede D(mm) spodok D1(mm) (mm)
(mm)
1000 1865 1248 1230 150 24
1250 2330 1560 1538 150 24

Na poziadavku je mozné vyrobit Sesthrannu hlavicu VHK6 aj v inom rozmerovom prevedeni.

SPOSOB OBJEDNAVANIA

V objednavke vyfukovej hlavice Sesthrannej je potrebné uvadzat znacenie hlavice, menovity rozmer, materialové

vyhotovenie, pocet objednanych kusov a moznost vyhotovenia so sitom a pripadne s nadstavcom proti dazdu.

VHK6(S)

d

X  [pocet kusov] / Poznamky

I_ PoZiadavky/zmeny mimo Standardné prevedenie

PoZadované mnoistvo

Materialové prevedenie (Zn, Nerez, Fe)

Vnutorny priemer potrubia [mm]

Typ vyfukovej hlavice

Priklad objednavky vyfukovej hlavice Sesthrannej s priemerom d=500 mm, v zinkovom prevedeni, so sitom:
VHK6S d=500ZN 1 ks
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Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinudlne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,
v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.
Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla poZiadaviek zakaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany

zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.
Vyrobca poskytuje zdruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania
vyrobku. Vyrobok musi byt udrZzovany v krytych a suchych priestoroch.

Montdz vyfukovych hlavic spociva v spojeni nadstavca s koncovym potrubim alebo osadeni pripojovacej priruby ku
koncu potrubia a pripevnenim pomocou skrutiek. Hlavicu treba osadit vo vertikdlnom smere. V pripade potreby je
mozné hlavicu upevnit pomocou kotviacich ocelovych lan. Minimélne odpordéané mnoizstvo lan sui 3 kusy pre
kruhové hlavice a 4 lana pre Stvorhranné hlavice.

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technicku inovéciu a nie je povinny tuto zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty:

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného prierezu.

STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu.
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