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Tieto technické podmienky určujú veľkosti, vlastnosti, rozsah použitia a vyhotovenie výfukových hlavíc 

vyrábaných firmou TECHNOV s.r.o. a platia pre projektovanie, objednávanie, výrobu, preberanie, dodávku a 

používanie týchto výrobkov od 2.7.2012. 

1. VŠEOBECNE 

 

Výfuková hlavica sa používa pre vetracie a odprašovacie zariadenia, kde je požadované, aby škodliviny boli 

vyfukované čo najvyššie do voľného priestoru, kde sa premiešajú s okolitým vzduchom. Doporučená maximálna 

rýchlosť vzduchu v pripojovacom hrdle hlavice vo vetracích zariadeniach je 10 m.s-1 a v odprašovacích zariadeniach 

15 m.s-1. V prípadoch, keď sú hlavice umiestnené tak, že budú namáhané náporom vetra treba ich upevniť pomocou 

kotviacich lán o strešnú konštrukciu. Pre tento účel sú kruhové hlavice vybavené kotviacimi okami a hranaté hornou 

kotviacou prírubou. Na zabránenie vnikaniu nečistôt do hlavice a hlavne do odtokového otvoru sú výfukové hlavice 

vyhotovené alternatívne so sitom. Keď sú výfukové hlavice umiestnené v blízkosti stromov, doporučujeme použiť 

výfukovú hlavicu so sitom VHHS, VHCS, VHKVS a VHKNS. 

Hlavice nie sú vodotesné. 

PREVEDENIA VÝFUKOVÝCH HLAVÍC: 

VHH 
Výfuková hlavica hranatá  

 
 

Obr.č. 1 VHH- výfuková hlavica hranatá 

VHC 
Výfuková hlavica hranatá- cibuľa  

 
 

Obr.č. 2 VHC- výfuková hlavica hranatá- cibuľa 

 
VHKV 
Výfuková hlavica kruhová vyššia 

 

Obr.č. 3 VHKV- výfuková hlavica kruhová vyššia 

 
VHKN 
Výfuková hlavica kruhová nižšia 
 

 

Obr.č. 4 VHKN- výfuková hlavica kruhová- nižšia 



 

 

 
VHKN 
Výfuková hlavica šesťhranná 

 
Obr.č. 5 VHK6- výfuková hlavica šesťhranná 

 

Materiálové prevedenie 

Výfukové hlavice všetkých druhov sú vyrábané v nasledovných materiálových prevedeniach: 

Štandardné prevedenie   Zn- pozinkovaná oceľ 

Na požiadanie:   Al- Hliník , TiZn- Titán zinok , Fe- „čierna“ oceľ tr. 11 373 , Cu- Meď , CRni- Nerezový materiál 

 

2. TECHNICKÉ POŽIADAVKY 

Konštrukčné vyhotovenia výfukových hlavíc: výfuková hlavica pozostáva z prírubového spoja alebo nadstavca, 

lievika príslušného tvaru, obvodového plášťa a odvodovej trubky, sita (platí pre typ hlavice s nadstavcom) 

a montážnych kotviacich úchytiek. Podľa tvaru prírubového spoja výrobca dodáva na trh dva typy vyhotovení. 

Výfukovú hlavicu kruhovú – VHKV, VHKN, VHK6, CAGI a výfukovú hlavicu hranatú – VHH a VHC. 

 

Materiálové vyhotovenie výfukových hlavíc: hlavice sa štandardne vyrábajú z pozinkovaných plechov z 

nelegovaných ocelí rôznych hrúbok, podľa menovitého rozmeru. Možné je tiež vyhotovenie z nerezovej ocele 

a „čiernej“ ocele triedy 11373, kedy je hlavica opatrená príslušnými ochrannými nátermi. Spojenia hlavných častí 

hlavice sú vykonané elektrickým zváraním. 

 

Tabuľka č. 1 Odporúčaná hrúbka plechu- tlakové stupne 

Tlakový stupeň Tlakový stupeň 

1 4 2 5 

+ 1000 Pa - 630 Pa + 2500 Pa - 1000 Pa 

Menovitý rozmer Sila plechu Menovitý rozmer Sila plechu 

mm mm mm mm 

100 až 530 0,60 100 až 530 0,70 

531 až 750 0,70 530 až 1000 0,90 

751 až 100 0,80 1001 až 2000 1,10 

1001 až 1400 0,90 nad 2000 1,25 

1401 až 2000 1,00     

mad 2000 1,10     

Hrúbka plechu je podľa DIN 24 190 a ÖNORM H 6015-2. 



 
 

Materiál a prevedenie: 

Výfukové hlavice sa vyrábajú z oceľového pozinkovaného plechu akosti DX 51 D+Z 275 MAC. Potrubie sa spája 

pomocou profilovej príruby L20, L30 podľa tabuľky č. 2 Potrubie väčších rozmerov sa dodatočne spevňuje 

trubkovými výstuhami podľa technického predpisu výrobcu. Tieto výstuhy sú tvorené oceľovou trubkou 

s povrchovou úpravou, nylonovým stredovým krížom a uchytením do plášťa. 

 

Tabuľka č. 2 Priradenie prírubových profilov k dĺžkam strán 

Maximálna dĺžka strany A alebo B (mm) 

Maximálny tlakový rozdiel 

NT1 

Do 1600 Pa 

0 ÷ 399 P20 

400 ÷ 749 P20 

800 ÷ 999 P30 

1000 ÷ 1399 P30 

Nad 1400 P30 

 

Použitie: 

Hlavice sú určené na vetranie, klimatizáciu a odsávanie vzduchu bez mechanických a abrazívnych prímesí a bez 

korozívnych plynov a pár, ktoré podporujú opotrebenie alebo nadmernú koróziu ocele alebo zinku. 

Technické údaje: na obr. č. 1, 2, 3, 4 a 5 sú vyobrazené tvary hlavíc, z tab. č. 3, 4, 5, 6 a 7 je možné určiť hlavné 

rozmery a hmotnosti. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

3. VHKV(S)- výfuková hlavica kruhová vyššia 

 

Obr. č. 6 VHKS- výfuková hlavica kruhová so sitom 

 

Tab. č. 3 Hlavné rozmery a hmotnosti kruhových hlavíc VHK 

Menovit
ý 

priemer 
hlavice d 

(mm) 

Prieme
r 

plášťa 
D(mm) 

Výška 
hlavic

e H 
(mm) 
vysok

á 

Výška 
hlavic

e H 
(mm) 
nízka 

Výška 
nadstavc

a H1 
(mm) 

Priemer 
rozostup

. 
kružnice 
Dr (mm) 

Šírka 
prírub

y         
c 

(mm) 

Prieme
r 

otvoru 
d1(mm

) 
Vysoká 

Prieme
r 

otvoru 
d1(mm

) 
nízka 

Počet 
otvoro
v n(ks) 

Hmotnos
ť hlavice  

G(kg) 
vysoká 

Hmotnos
ť hlavice  

G(kg) 
nízka 

160 270 470 370 

100 

195 

30 

278,4 350,4 

8 

2,8 2,3 

180 300 510 403 215 313,2 394,2 3,2 2,6 

200 330 550 435 235 348 438 3,8 3 

250 410 650 514 

120 

285 435 547,5 5,5 4,4 

280 460 700 553 315 487,2 613,2 7 5,5 

315 510 740 585 350 548,1 689,9 

12 

9 7,2 

355 585 830 656 390 617,7 777,5 11,5 9,1 

400 660 880 696 445 

40 

696 876 15,2 12 

450 750 970 767 495 783 985,5 17 13,5 

500 800 1030 814 545 870 1095 

16 

25 19,8 

560 900 1120 885 605 974,4 1226,4 30 24 

630 1010 1240 980 680 
45 

1096,2 1379,7 38 30 

710 1150 1410 1114 
150 

760 1235,4 1554,9 
20 

52 41 

800 1280 1540 1217 860 50 1392 1752 61 48,2 

 



 
 

TYP HLAVICE: 

VHKV- výfuková hlavica vyššia, bez nadstavca, bez sita 

VHKVS- výfuková hlavica vyššia, bez nadstavca, so sitom 

VHKVN- výfuková hlavica vyššia, s nadstavcom, bez sita 

VHKVNS- výfuková hlavica vyššia, s nadstavcom, so sitom 

Hlavica sa štandardne dodáva vo vyhotovení s kruhovou spojku. Na požiadanie je možné aj vyhotovenie s prírubou. 

 

SPÔSOB OBJEDNÁVANIA 

V objednávke výfukovej hlavice kruhovej je potrebné uvádzať značenie hlavice, menovitý rozmer, materiálové 
vyhotovenie, počet objednaných kusov a možnosť vyhotovenia so sitom a prípadne s nadstavcom proti dažďu.  
 
 VHKV(N/S)    d         X       *počet kusov+    /  Poznámky   
   
       Požiadavky/zmeny mimo štandardné prevedenie 
 

Požadované množstvo 
 

Materiálové prevedenie (Zn, Nerez, Fe) 
 
       Vnútorný priemer potrubia [mm] 
             
       Typ výfukovej hlavice 
 
Príklad objednávky výfukovej hlavice kruhovej s priemerom d=400 mm, v zinkovom prevedení, s nadstavcom 

a so sitom: 

VHKVNS d=400  ZN   1 ks 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



 

 

4. VHC- výfuková hlavica hranatá- cibuľa 

 

 

Obr. č. 7 VHC- výfuková hlavica hranatá- cibuľa 

 

Tab. č. 4 Hlavné rozmery a hmotnosti hranatých hlavíc VHC 

Menovitý rozmer Rozmer 
plášťa 

A (mm) 

Výška 
hlavice 

H 
(mm) 

Šírka 
príruby 
c (mm) 

Hmotnosť 
hlavice G 

(kg) 

Menovitý rozmer Rozmer 
plášťa 

A (mm) 

Výška 
hlavice 

H 
(mm) 

Šírka 
príruby 
c (mm) 

Hmotnosť 
hlavice G 

(kg) 
A (mm) B (mm) A (mm) B (mm) 

400 

400 

1000 1000 

20 

25 

800 

400 

1700 1960 

20 

99 

450 26 500 107 

500 27 630 118 

450 
400 

1050 1110 
31 710 123 

450 32 800 131 

500 

400 

1100 1210 

38 

900 

400 

1850 2160 

102 

450 42 500 110 

500 44 630 122 

630 

400 

1300 1500 

56 710 128 

450 59 800 138 

500 62 900 147 

630 70 

1000 

400 

1900 2292 

107 

710 

400 

1550 1680 

72 500 116 

450 75 630 128 

500 78 710 135 

630 87 800 143 

710 92 1000 150 

 



 
 

TYP HLAVICE: 

VHC- výfuková hlavica „cibuľa“, bez sita 

VHCS- výfuková hlavica „cibuľa“, so sitom 

Hlavica sa štandardne dodáva vo vyhotovení bez nadstavca. 

 

SPÔSOB OBJEDNÁVANIA 

V objednávke výfukovej hlavice hranatej- cibuľa je potrebné uvádzať značenie hlavice, menovitý rozmer, materiálové 

vyhotovenie, počet objednaných kusov a možnosť vyhotovenia so sitom a prípadne s nadstavcom proti dažďu.  

 VHC(S)       A   x   B         X       *počet kusov+   /  Poznámky   
   

Požiadavky/zmeny mimo štandardné prevedenie 
 

Požadované množstvo 
 

Materiálové prevedenie (Zn, Nerez, Fe) 
 

Rozmer B [mm] 
 
       Rozmer A [mm] 
             
       Typ výfukovej hlavice 
 
 
Príklad objednávky výfukovej hlavice tvaru cibuľa s rozmermi A=500 mm, B=300 mm, v zinkovom prevedení 

a so sitom: 

VHCS 500 x 300 Zn   1 ks 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

5. VHH- výfuková hlavica hranatá (SO SITOM) 

 

 

Obr. č. 8 VHHS- výfuková hlavica hranatá so sitom 

 

Tab. č. 5 Hlavné rozmery a hmotnosti hranatých hlavíc VHH 

Menovitý rozmer Menovitý rozmer Výška 
hlavice H 

(mm) 

Výška 
nadstavca 

L (mm) 

Šírka 
príruby c 

(mm) 

Hmotnosť 
hlavice G 

(kg) 
A (mm) B (mm) A1 (mm) B1 (mm) 

400 400 740 740 570 

300 

20 

30 

450 
400 830 780 620 33 

450 830 830 620 34 

500 
450 930 880 685 36 

500 930 930 685 37 

630 
500 1140 1010 795 

400 

42 

630 1140 1140 795 43 

710 
630 1290 1210 890 47 

710 1290 1290 890 47 

800 
710 1470 1380 1000 53 

800 1470 1470 1000 54 

900 
800 1630 1530 1080 57 

900 1630 1630 1080 58 

1000 
800 1820 1620 1090 63 

1000 1820 1820 1090 64 

1125 
1000 2050 1925 1335 

500 30 

71 

1125 2050 2050 1335 72 

1250 
1125 2310 2185 1510 80 

1250 2310 2310 1510 81 

Výška nadstavca L: 

Do A(B) = 500 L=300 

Od A(B)=501  Do A(B)=1000 L=400 

Od A(B)=1001   L=500 



 
 

  SPÔSOB OBJEDNÁVANIA 

V objednávke výfukovej hlavice hranatej je potrebné uvádzať značenie hlavice, menovitý rozmer, materiálové 

vyhotovenie, počet objednaných kusov a možnosť vyhotovenia so sitom a prípadne s nadstavcom proti dažďu.   

 

VHH(N/S)    A   x  B         X      *počet kusov+    /  Poznámky   
   

Požiadavky/zmeny mimo štandardné prevedenie 
 

Požadované množstvo 
 

Materiálové prevedenie (Zn, Nerez, Fe) 
 

Rozmer B [mm] 
 
       Rozmer A [mm] 
             
       Typ výfukovej hlavice 
 
 
Príklad objednávky výfukovej hlavice hranatej s rozmermi A=400 mm, B=400 mm, v zinkovom prevedení, s 

nadstavcom a so sitom: 

VHHNS  400 x 400 Zn   1 ks 

 

Príklad objednávky výfukovej hlavice hranatej s rozmermi A=630 mm, B=400 mm, v zinkovom prevedení, bez 

nadstavca a so sitom: 

VHHS 630 x 400 Zn   1 ks 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

6. VHK6(S)- výfuková hlavica šesťhranná (SO SITOM) 

 

Obr. č. 9 VHK6- výfuková hlavica šesťhranná 

 

Tab. č. 6 Hlavné rozmery šesťhranných hlavíc VHK6 

Menovitý 
priemer 

nadstavca d 
(mm) 

Priemer hlavice 
v širšej časti v 
strede D(mm) 

Priemer hlavice 
v užšej časti vrch a 

spodok D1(mm) 

Výška plášťa hlavice H 
(mm) 

Dĺžka 
nadstavca l 

(mm) 

Počet otvorov 
na prírube (ks) 

1000 1865 1248 1230 150 24 

1250 2330 1560 1538 150 24 

 

Na požiadavku je možné vyrobiť šesťhrannú hlavicu VHK6 aj v inom rozmerovom prevedení. 

 

SPÔSOB OBJEDNÁVANIA 

 

V objednávke výfukovej hlavice šesťhrannej je potrebné uvádzať značenie hlavice, menovitý rozmer, materiálové 

vyhotovenie, počet objednaných kusov a možnosť vyhotovenia so sitom a prípadne s nadstavcom proti dažďu.  

 

  VHK6(S)        d         X      *počet kusov+   /  Poznámky   
   

Požiadavky/zmeny mimo štandardné prevedenie 
 

Požadované množstvo 
 

Materiálové prevedenie (Zn, Nerez, Fe) 
 
       Vnútorný priemer potrubia [mm] 
             
       Typ výfukovej hlavice 
 
Príklad objednávky výfukovej hlavice šesťhrannej s priemerom d=500 mm, v zinkovom prevedení, so sitom: 

VHK6S   d=500 ZN   1 ks 



 
 

7. KONTROLA, PREBERANIE A ZÁRUKA 

Kontrola kvality výrobku prebieha kontinuálne od začatia výroby daného komponentu u výrobcu trojstupňovo, 

v zmysle platných vnútropodnikových predpisov. Kontrolu vykonávajú certifikované osoby znalé danej problematiky. 

Hotový výrobok je následne doručený na miesto podľa požiadaviek zákazníka. Spolu s dodacím listom je odovzdaný 

zákazníkovi po podpísaní dodacieho listu. 

Výrobca poskytuje záruku na výrobok v zmysle platných predpisov na dobu počas 24 mesiacov od odovzdania 

výrobku. Výrobok musí byť udržovaný v krytých a suchých priestoroch. 

8. MONTÁŽ A SERVIS 

Montáž výfukových hlavíc spočíva v spojení nadstavca s koncovým potrubím alebo osadení pripojovacej príruby ku 

koncu potrubia a pripevnením pomocou skrutiek. Hlavicu treba osadiť vo vertikálnom smere. V prípade potreby je 

možné hlavicu upevniť pomocou kotviacich oceľových lán. Minimálne odporúčané množstvo lán sú 3 kusy pre 

kruhové hlavice a 4 laná pre štvorhranné hlavice. 

9. DODATOK 

Všetky odchýlky od týchto technických podmienok je potrebné konzultovať s výrobcom. Výrobca si vyhradzuje právo 

na technickú inováciu a nie je povinný túto zmenu zákazníkom dopredu oznamovať. 

Súvisiace dokumenty:  

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy štvorhranného prierezu. 

STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu. 

 

 

 


